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la present e invention conceme un proc^d^ de fabrication 
d'une mousse de polyurethane hydrophile k haute capillarity 
utilisable notamment pour la fabrication d'eponges. L 1 inven- 
tion concerne en outre une mousse de ce type, obtenue not amm ent 

5 au moyen du procede ci-dessus. 

Les mousses de polyurethane obtenues k partir de polyesters 
aussi bien que de polyethers sont normalement hydrophobes, c'est 
pourquoi de telles mousses ne peuvent Stre utilisees telles quel- 
les dans les applications n^cessitant un caractfcre hydrophile 

10 marque, c f est-&-dire dans les applications ou ©lies doivent re- 
tenir de l'eau dans leurs cellules, par exemple pour la con- 
fection des Sponges ou comme chiffons d f essuyage. Comme d f autre 
part les mousses de polyurethane pr<5sentent d f excellent eqfcroprie 
t£s m^caniques et de resistance chimique et qu'elles peuvent 

15 Stre obtenues dans une grande variete de density, de souplesse 
eljde coloris, de nombreuses tentatives ont ete faites pour ob- 
tenir des mousses hydrophiles ; ces tentatives peuvent se clas- 
ser en deux types principaux; 

a) modification de la mousse en cours de fabrication, 

20 par exemple en introduisant des composes present ant des groupes 
rdactifs, comme les composes d f ammonium quaternaires, dans les 
macromolecules elles-mSmes ou en incorporant une charge hydro- 
phile comme la cellulose en poudre ; 

b) modification de la surface des parois des cellules de 
25 la mousse, termin^e par formation d'une pellicule hydrophile. 

Les modifications de la mousse au cours de fabrication 
pr^sentent 1 ! inconvenient d'Stre coflteuses, de compliquer sen- 
siblement la fabrication et conduisent g^n^ralement k des mous- 
ses qui ne possedent plus les excellentes proprietes mecani- 

30 ques des mousses habituelles de polyurethane, notamment leur 
resistance k la d^chirure. les. mousses ainsi obtenues ont de 
ce fait une dur^e d f usage tres limitee. 

lee modifications de la surface des parois des cellules 
sont gdneralement moins collteuses, mais sont aussi moins effi- 

35 caces que les modifications de la mousse elle-m§me, car il faut 
d^poser sur les parois des cellules une pellicule qui soit a la 
fois hydrophile et insoluble dans l'eau. De ce fait, dans la plu- 
part des cas, les proprietes d'hydrophilie obtenues sont fuga- 
ces. 
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Le proc£d6 selon l 1 invention permet de rysoudre le pro- 
blems d'une fa$on simple et avantageuse, en rend ant la mousse 
hydrophile et en augment ant en mdme temps sa capillarity • On 
peut ainsi obtenir, par un trait ement peu ontreux, une mousse 

5 souple, hydrophile, present ant une capillarity yievye, conser- 
vant longtemps ces propriytts tout en gardant les proprittys 
mtcaniques de la mousse initiale. 

Le proc^dy selon l 1 invention est essentiellement carac- 
ttrisy par le fait que l f on revfct les parois des cellules de la 

10 mousse d'une pellicule discontinue d'une r^sine synthytique 

renfermant, sous forme divis^e, des produits min^raux insolubles 
pouvant fitre eux-m6mes hydrophiles, et qu f & cet effet on imprfe- 
gne ladite mousse au moyen d'une composition constitute par une 
suspension d f un liant insoluble dans l'eau, d f un ou plusieurs 

15 produits mineraux pulvtrulents capables de retenir l'eau, 
en presence d f un agsnt tensio-actif, on essore la mousse ainBi 
impr^gnye et on la chauffe pour chasser l'eau et les solvants 
et transformer ledit liant en ladite pellicule discontinue 
englobant lesdits produits mineraux. 

20 Suivant d'autres caraoteristiques : 

- la suspension est effective dans une solution ou dans 
une 6mulBion du type eau-solvant ; 

- la mousse de depart est une mousse de polyurtthane 
de density comprise entre 15 et 40 leg/ cm' ; 

25 - le produitfoinyral pulverulent est poreux ou hydro- 

phile, k l'ttat finement divist, tel que la silice colloldale ou 
un carbonate insoluble dans l'eau ; 

- le liant est constituy par une resine synthytique 
insoluble dans l'eau, constitute par un polymfere vinylique, acry- 

30 lique ou acrylovinylique sougfcorme de solution ou d f Emulsion ; 

- 1* agent tensio-actif est solide oojiiquide, anionique 
ou non — lonique ; 

- le melange eau-solvant comprend un solvant organique 
prtsentant une certaine solubility dans l'eau, comme l'acetate 

35 d'ythyle, de mythyle, les alcools k bas poids moiyculaire, ou 
le dimtthylsulfoxyde. 

- le chauff age de la mousse imprtgnye et essorte est 
effectuy Mme tempyrature d'au moinB 70°C. 
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D' autre s caract&ristiquee et avantages de la pr^sente 
invention reseortiront mieux de la deecription qui va suivre» 

On pense que la suspension des pigments dans la rlsine, 
en^&posant d'une faQon discontinue eur les parois des cellules 
5 et des canaux, or^e k l'int£rieur de ceux-ci des asp^rit^s et des 
rltrdcissements qui facilitent la retention d'eau en augmentant 
la capillarity • Par ailleurs, il est vraiBemblable que la nature 
poreuse ou hydrophile des composes mintoaux utilises joue <ga- 
lement un rdle. La tensio-actif , dont le rfile essentiel est de 
10 favoriser la mouillabilit£ de la mousse par le liant et le 

solvent au cours de la fabrication, peut Sgalement jouer un rdle 
dans l'hydrophilie de la mousse* 

^ La mousse de ;.pelyu^ihauie utilises ccmme produit de 
depart est une mousse k base de poly^ther ou de polyester, de 
15 pr6f Irenes de poly6ther, k structure Sponge naturelle, de den- 
site variant de 15 k 40 kg/m , de porosity eievSe, le pour- 
cent age des cellules f erases etant inf^rieur k 5. 

La composition appliqu^e pour le traitement de la mousse 
se trouve sous forme d'un produit stable, de preference conetitue 
20 par une suspension du produit mineral dans une emulsion du 
liant r^sineuz ; elle renferme t 

a) un ou plusieurs produits mineraux pratiquement inso- 
lubles dans l'eau, k l'etat finement divise, de preference ca- 
pable de retenir l f eau par leur porosite ou par 1» existence de 



25 groupements hydrophiles, tels que les sels de calcium/peu solubles 
dans l'eau (carbonates), la silice colloldale, etc* 

b) un liant const itue par une r^sine synthetique inso- 
luble dans l'eau, tel que les polymferes vinyliques, acryliques 
ou acrylovinyliques, (acetate de polyvinyle, chlorure de poly- 

30 vinyle, esters polyacryliques) sous forme de solution ou 
d 1 Emulsion. 

c) 1* agent tensio-actif sous forme solids ou liquids, 
de preference solide, anionique ou non-ionique. 



moyen de proc^d^s et d'appareillages connus. La mousse aprfes 
avoir subi un calandrage destine k ouvrir les cellules ferm^es, 
est tremp£e pendant un temps pouvant verier de 5 k 60 secondes 
selon son epaisseur dans un bac d 1 impregnation contenant la 




35 



d) le melange eau-solvant tel que defini ci-dessus. 
L 1 impregnation elle-mdme de la mousse est effectu£e au 
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composition de traitement* Pendant son passage dans ce bao, la 
mousse est soumise k une s^rie de compressions et decompres- 
sions au moyen de cylindres, puis elle est essorde de telle sorte 
qu f il reste dans la mousse une quantity telle de composition 

5 que l'ertrait sec represents au maximum en poids 10 # du poids 
de la mousse et de preference de 4 k 10 ?6. la mousse eseoree 
est etuvee dans un four k un^iemperature d'au moins 70°C pour cha0- 
ser l f eau et les solvents et transformer le liant en un film dis- 
continu englobant les produits minerauz* 

10 Le trait ement d 1 impregnation peut 8tre effectue sans 

dLff iculte en continu sur de la mousse en rouleau, tout aussi bien 
qu'en discontinu sur de la mousse en feuilles, sur des epaisseurs 
de mousse de 1 k 100 mm et de preference de 10 k 40 mm* 

La mousse obtenue absorbs rapidement l f eau» Hacee 

15 sur i'eau k l'etat sec, elle s'enfonce en un temps trfes court, 
inferieur k 30 seoondes, alors que la mousse non trait ee flotte. 
Mouiliee, puis essoree, la mousse s'enfonce immediat ement. La 
propriete de la mousBe selon l 1 invention d* absorber rapidement 
I'eau est durable et se conserve pendant plus de 500 lavages, 

20 la retention d f eau et la capacite d'essuyage etant comparablee 
k celles des eponges vegetales. 

Malgre l 1 acquisition de cette nouvelle propriety mouil- 
labilite, les proprietes de la mousse selon 1' invention demeu- 
rent identiques k celles de la mousse de depart ; elle conserve 

25 notamment sa souplesse et son eiasticite et ne devient en aucun 
cas raide et dure ; elle peut done servir k la confection d'e- 
ponges k usage menager ou industriel, k lubrication de tissus 
divers servant k l'entretien^de couches absorbantes pour bebes* 
etc. 

3° L'exemple suivant, donne a titre illustratif mais nul- 

lement limit atif, fera mieux Baisir la portee et 1'interSt de 
1* invention* 
Bxemple 

Une mouas^de polyurethane a base de polyethers de 
35 densite 20 kg/nr/d'epaisseur 40 mm, contenant moins de 5 % de cel- 
lules fermees est impregnee dans un bain d'une composition ren- 
fermant, en parties en poids : 
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tensio-aetif non ionique 40 parties 
aodtate de polyvinyls 30 parties 

eilice colloldale 10 parties 

carbonate de calcium 20 parties 

5 acetate d^tfayle 20 parties 

aloool Ethylique 30 parties 

Bau 500 parties 

Aprfcs essorage, 1 m^ de mousse contient environ 5 kg 
de solution, soit, exprimd en poids seo 9 3,8 # du poids de la 
10 mousse. La mousse eesortfe est 6tuv*e k 75°0. Une Sponge d4ooup<e 
dans la plaque et posle sur l»eai s f enfonce en 25 seoondes en- 
viron ; apr&s essorage, elle s'enfonce en moins dhine seoonde. 

II est bien entendu que la pr£sente invention n 1 a 6t6 
d^orite lu'h titre d f exemple pr^fSrentiel et qu f on pourra y 
15 apporter toute Equivalence technique sens sortir de son cadre 
qui est d&fini dans les revendicatLons annexes. 
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REVENDICATIONS 

1. Proc<Sd6 de fabrication d*une mousse de polyurS thane 
hydrophile k haute capillarity dutype dans lequel on modifie 
l^tat de surf ace dee parois internes de la mousse, oaract£ris$ 
par le fait que l'on revSt les parois des cellules de la mousse 
d'une pellicule discontinue d'une r^sine synthdtique non reactive 
renfermant, sous forme divisee, des produits min&raux insolubles 
pouvant Stre eux-m6mes hydrophiles, et qu'& cet effet on im- 
prfegne ladite mousse au moyen d*une composition constitute par 
une suspension d"un liant insoluble dans l^au, d'un ou plusiettM 
produits mintraux pulv^rulents enables de retenir l'eau, en 
presence d f un agent tensio-actif, on essore la mousse ainsi 

•inprSgnee et on la chauffe pour chasser I'eau et les solvents 
et transformer ledit liant en ladite, pellicule discontinue en- 
globant lesdits produits min&raux. 

2. Proc£d£ selon la revendication 1 f dans lequel la sus- 
pension est eff ectute dans une solution ou dans unq&ouision du 
type eau-solvant ; 

3« Proc£d£ selon les revendications 1 et 2, dans lequel 
la mousse de depart est une mcusse de polyur^thane de density 
comprise entre 15 et 40 kg/m 3 . 

4# Eroc£d£ selon l'une quelconque des revendications 1 
k 3, dans lequel le produit mineral pulverulent est poreux ou hy- 
drophile k l'etat finement divis6, tel que la silice colloidale 
ou un carbonate insoluble dans l'eau ; 

5. Erocf&e selon l'une des revendications 1 k 4 f dans le- 
quel le liant est c.onstitue par une resine synth^tique non reactive 
insoluble dans l'eau, constitute par un polymere vinylique, acry- 
lique ou acrylovinylique sous forme de solution ou d'Smulsion ; 

6. Proeedd selon l»une quelconque des revendications 1 
k 5, dans lequel I'agent tensio-actif est solids ou liquide, 
anionique ou non- — lonique ; 

7* Procddt selon l'une quelconque des revendications 
1 k 6, dans lequel le melange eau-solvant comprend un solvant 
organique prtsentant une certaine solubility dans l'eau, comme 
1' acetate d^thyle, de meSthyle, les alcools k bas poids mol<5- 
culaire, ou le dimethylsulfoxyde. 

8. Proc£d<$ selon 1' une quelconque des revendications 
1 k 7, dans lequel le ohauffage de la mousse impress et esso- 
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r6e est effects a une temperature d f au moins 70°C. 

9* Mousse de polyur^thane hydrophile h. haute capilla- 
rity, caractdrisde par le fait qu'elle pr^sente, sur les parois 
de sea cellules et de ses canaux, une pellicule discontinue d'une 
rSsine synth£tique non reactive renfermant sous forme divis^e 

des produits minSraux insoluble^ pouvant §tre eux-m§mes hydro- 
philes. 
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